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EKO-Stahl: Kohleeinblasen nach
dem Koste-Verfahren

Seit Mai 2004 wird am Hochofen 5A der
EKO Stahl GmbH, Eisenhiittenstadt,
Steinkohlenstaub nach dem Koste-Verfah-
ren eingeblasen. Dabei wird jede der 26
Windformen unabhdngig iiber je eine
Forderleitung mit einem Innendurch-
messer von 18 mm mit Staub versorgt.
Der Auftrag wird von der Firma E.s.c.h.
aus dem thiiringischen Unterwellenborn
durchgefiihrt.

Die 26 Forderleitungen werden mit
gleicher Linge aus einem Fordergefall zu
den Windformen gefiihrt. Durch FlieRR-
forderung mit hohen Beladungen von ca.
30 kg Kohlenstaub/kg Stickstoff und nied-
rigen Geschwindigkeiten unter 8 m/s
wird erreicht, dass trotz des relativ klei-
nen Durchmessers der Forderleitungen
Kohlenstaub gleich verteilt und geregelt
zwischen 16 und 44 t/h eingeblasen wer-
den kann.

Insgesamt werden fiir die Einblasanla-
ge maximal 1500 m*(S.T.P.) Stickstoff be-
notiet. die einem 16-bar-Netz entnom-
men werden, Der Hochofen wird dabei je
eingeblasener t Kohlenstaub lediglich mit
27 m*(S.T.P.) Stickstoff belastet.  esc/kru



